2/PRAMET

Nouveaux produits @@U%




2PRAMET

SOMMAIRE

B FRAISES
ET PLAQUETTES

* SOD05 / ODMT 05
Outils polyvalents pour le surfagage, le fraisage
d'épaulements et le copiage

¢ 550050 / SOMT 05
Outils économiques pour le fraisage d'épaule-
ments

B PLAQUETTES POUR
LE FRAISAGE

* TNGX 10

Plaquettes pour le fraisage économique
d'épaulements

* RDMT 07-16

Plaguettes de copiage brutes de frittage

B PLAQUETTES POUR
LE TOURNAGE

* Brise-copeaux NRM

Plaquettes négatives pour I'ébauche de 'acier
inoxydable

B PLAQUETTES POUR
'ECROUTAGE DE BARRES

¢ Brise-copeaux MM
Plaquettes pour I'écrolitage de barres en acier
inoxydable

Seules les nouvelles références sont listées dans cette brochure. Cette icone est utilisée pour

a 2007 identifier la ol une gamme existante est déja disponible et inclut le numéro de page associé
dans le Catalogue général Pramet 2017.



FRAISES ET PLAQUETTES




2/PRAMET
SODO05 / ODMT 05

FRAISES ET PLAQUETTES

OUTILS POLYVALENTS POUR LE SURFACAGE, LE FRAISAGE

D'EPAULEMENTS ET LE COPIAGE

La ligne réputée des fraises a surfacer a plaquettes OEHT s'étoffe avec I'ajout d'une nouvelle gamme de fraises polyvalentes capables
d’accepter des plaquettes de forme octogonale (OD), ronde (RD) et carrée (SD).

CARACTERISTIQUES & AVANTAGES

¢ Toute une gamme de formes et de géométries de fraises et
de plaquettes adaptées a une grande variété applications:

¢ De |'ébauche a la finition.
o Surfacage, fraisage d'épaulements, rainurage, tréflage,
ramping
¢ Grande variété de matiéres a usiner
* Quelque soit leur type, toutes les plaguettes présentent les

mémes positions radiales et axiales des arétes - utile pour
la programmation CNC ou en manuel

TYPES DE PLAQUETTES

¢ Qutil polyvalent — Une seule fraise pour un large éventail
d'opérations

 Mise en ceuvre facile par les opérateurs — Une méme
fraise pour la production mixte

» Economique - 8 arétes de coupe de la plaquette ODXT

* Productivité — Plus grandes profondeurs de coupe avec
les plaquettes SDXT

FORME OCTOGONALE FORME RONDE FORME CARREE
Surfacage et fraisage Ebauche a avance rapide, profilage Surfagage-dressage économique
d'épaulements peu profond, ramping avec 4 arétes de coupe

* 8 arétes de coupe

SODO05 / ODMT 05

2/PRAMET

FRAISES ET PLAQUETTES

GEOMETRIE F

Premier choix pour les aciers
a faible teneur en carbone, les
matériaux non ferreux

o Géométrie positive
¢ Finition

GEOMETRIE FM

Aciers, aciers inoxydables

* Géométrie positive avec
chanfrein de protection

¢ Universelle — semi-finition a
usinage moyen

GEOMETRIE R

Aciers, fonte

* Pour les conditions de coupe
instables
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SS0O050 / SOMT 05 FRAISES ET PLAQUETTES

OUTILS ECONOMIQUES POUR LE FRAISAGE D'EPAULEMENTS

Notre gamme d'outils pour le fraisage économique s'étoffe avec de nouvelles fraises de petit diamétre pour la faible profondeur de
coupe.
Nouvelles plaquettes économiques SOMT 05 a 4 arétes de coupe pour |'usinage général.

CARACTERISTIQUES & AVANTAGES

* Fraises de petit diamétre - plage étendue 12-40 mm o Colits réduits — prix par aréte de coupe
o Plaquette positive a 4 arétes de coupe * Productivité — grand nombre de dents
o Rayons de plaquette 0,4 et 0,8 mm ¢ Convient au fraisage de petites pieces sur machines
¢ Profondeur de coupe jusqu'a 4,5 mm légeres
o Nuances hautes performances pour le fraisage des aciers ¢ Gammes de fraises idéalement adaptées au
et aciers inoxydables tournage-fraisage

* Pour le fraisage d'épaulements, le surfacage, le rainurage
peu profond et le tréflage

GEOMETRIE DE PLAQUETTE

GEOMETRIE M
Particulierement adaptée a I'usinage léger et moyen

o Convient principalement aux aciers, aux aciers
inoxydables et a la fonte

» Géométrie positive avec renfort d'aréte positif étroit
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PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

Profondeur de coupe a_[mm]

2/PRAMET

PLAQUETTES POUR LE TOURNAGE

PLAQUETTES NEGATIVES POUR L'EBAUCHE DE L'ACIER INOXYDABLE

De nouvelles plaquettes négatives ont été développées pour I'€bauche et la semi-ébauche de I'acier inoxydable et I'acier doux.
Le brise-copeaux est disponible pour les plaquettes réversibles et non réversibles de grandes dimensions.

CARACTERISTIQUES & AVANTAGES

Plage étendue de profondeurs de coupe
o Large roule-copeaux

o Les plaquettes réversibles sont utilisables pour I'ébauche
et la semi-ébauche

o Les plaquettes non réversibles sont également utilisables
pour les avances plus faibles et les profondeurs de coupe
moins importantes

GEOMETRIE NRM

Ebauche et semi-ébauche

* Géométrie positive avec renfort d'aréte large
o Pour I'acier inoxydable et I'acier doux
o Plaquettes réversibles et non réversibles

DOMAINE D'APPLICATION

NRM M

4

NMR

Avance f [mm/tr]

o Ebauche de I'acier inoxydable sans risque d'écrouissage
de la piece

¢ Congues pour la production en série - haute
performance et avances plus rapides

¢ Excellente fragmentation des copeaux dans |'acier
inoxydable, méme avec des avances plus faibles

* Bonne évacuation des copeaux dans un large domaine
d'application

EXEMPLE D'USINAGE

Matériau : DIN 1.4301

Groupe de matériaux : M

Plaquette : CNMG 120408-NRM : T7335
Vitesse de coupe v, 150 m/min
Avance f 027 mmj/tour
Profondeur de coupe a 4 mm

Durée de vie de l'outil [pieces]

NRM Concurrent
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GEOMETRIE DES PLAQUETTES
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PLAQUETTES POUR LECROUTAGE MM PLAQUETTES POUR LECROOTAGE DE BARRES

DE BARRES

PLAQUETTES POUR L'ECROUTAGE DE BARRES EN ACIER INOXYDABLE

Nouvelle géométrie spécifiquement développée pour l'usinage de I'acier inoxydable. Convient également a l'acier et aux
superalliages.

CARACTERISTIQUES & AVANTAGES

¢ Nouveau brise-copeaux congu pour l'acier inoxydable ¢ Grande fiabilité d'outil grace au meilleur contréle des

o Géométrie robuste copeaux

¢ Stabilité accrue de 'aréte de coupe * Congu pour les avances rapides

+ Marques d'identification des arétes * Convient aux conditions tres défavorables

de coupe * Répartition homogene des efforts de coupe grace a la

grande précision de plaquette S

Options de I'aréte de coupe : ¢ Une durée de vie plus longue g

¢ Réduction des vibrations
grace a la stabilisation
par la facette sur la principale
aréte de coupe (S03)

* S01 pour les matériaux durs

¢ 502 pour les duretés moyennes
e S03 pour les matériaux tendres ou a faible rigidité

GEOMETRIE MM EXEMPLE D’USINAGE

De I'€bauche a la finition Matériau : 1.4028
* Renfort d'aréte large, robuste Groupe de matériaux: M
* Pour l'acier inoxydable et I'acier doux Plaguette ST SELANOR AL S RIS
¢ Convient aux superalliages
Vitesse de coupe v, 70 m/min
Avance f 55  mmj/tour
PIacsl:lettes LN‘GF o Profondeur axiale de coupe a, 4 mm
De |'ébauche a la finition Longueur de coupe 5000 | mm

Plaquettes WNGF
De I'ébauche a la finition

Durée de vie de I'outil [pieces]

Plaquettes RNGH
Ebauche

MM Concurrent
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RELIABLE

Argentina

T:54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467
info.ar@dormerpramet.com

Australia

T: 1300 131 274

F: 1300 809 510
info.au@dormerpramet.com

Austria

T:+31 10 2080 240

F:+31 10 2080 282
info.at@dormerpramet.com

Belgium & Luxembourg
T:+323 4405901
F:+3234491543
info.be@dormerpramet.com

Brazil

T: +55 11 5660 3000

F: +55 11 5667 5883
info.br@dormerpramet.com

Canada

T: (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457

F: (905) 542 7000
cs.canada@dormerpramet.com

China

T: +86 21 2416 0508

F: +86 21 5442 6315
info.cn@dormerpramet.com

Croatia
T: +385 98 407 489
info.hr@dormerpramet.com

Czech Republic

T: +420 583 381 111

F: +420 583 215 401
info.cz@dormerpramet.com

Denmark

T: 808 82106

F:+46 3516 52 90
info.se@dormerpramet.com

Finland

T: 0205 44 7003

F: 0205 44 7004
info.fi@dormerpramet.com

France

T:+33(0)247 62 57 01
F:+33(0)2 47 62 52 00
info.fr@dormerpramet.com

Germany

T: +49 9131 933 08 70

F:+49 9131933 08 742
info.de@dormerpramet.com

Hungary

T: +36-96 / 522-846

F: +36-96 / 522-847
info.hu@dormerpramet.com

India
T:+91 11 4601 5686
info.in@dormerpramet.com

Italy

T:+39 02 38 04 51
F:+39023804 5243
info.it@dormerpramet.com

Kazakhstan
T:+7 771305 1145
info.kz@dormerpramet.com

Mexico

T: +52 (555) 7293981

F: +52 (555) 7293981
cs.mexico@dormerpramet.com

Netherlands

T: +31 10 2080 240

F:+31 10 2080 282
info.nl@dormerpramet.com

New Zealand
T: 0800 800 922
info.int@dormerpramet.com

Norway

T: 80010 113

F:+46 3516 52 90
info.se@dormerpramet.com

Poland

T: +48 32 78-15-890

F: +48 32 78-60-406
info.pl@dormerpramet.com

Portugal

T:+35121424 5421
F:+351 2142454 25
info.pt@dormerpramet.com

Romania
T: +4(0)730 015 885
info.ro@dormerpramet.com

Russia

T:+7 4957751028

®: +7 (499) 763 38 90
info.ru@dormerpramet.com

Slovakia

T: +421 (41) 764 54 60
F:+421 (41) 763 74 49
info.sk@dormerpramet.com

Slovenia
T: +385 98 407 489
info.si@dormerpramet.com

Spain

T: +34 935717722

F:+34 935717765
info.es@dormerpramet.com

Sweden

responsible for Iceland

T: +46 35 16 52 96

F:+46 3516 52 90
info.se@dormerpramet.com

Switzerland

T: +31 10 2080 240

F:+31 10 2080 282
info.ch@dormerpramet.com

Turkey
T:+90 533 212 45 47
info.tr@dormerpramet.com

Ukraine

T: +38 056 376 51 19

F: +38 056 376 51 20
info.ua@dormerpramet.com

United Kingdom

responsible for Ireland

T: 0870 850 4466

F: 0870 850 8866
info.uk@dormerpramet.com

United States of America
T: (800) 877-3745

F: (847) 783-5760
cs@dormerpramet.com

Other countries

South America

T: +55 11 5660 3000

F: +55 11 5667 5883
info.br@dormerpramet.com

Central and Eastern Europe

T: +420 583 381 526

F: +420 583 381 401
info.rcee@dormerpramet.com

Rest of the World

Dormer Pramet International UK
T: +44 1246 571338

F:+44 1246 571339
info.int@dormerpramet.com

Dormer Pramet International CZ
T: +420 583 381 520
F:+420 583 215 401
info.int.cz@dormerpramet.com

PRA-CAT-NEWS-2017-1-FR
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youtube.com/dormerpramet

i facebook.com/dormerprametsocial

[ linkedin.com/company/dormer-pramet
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